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	《热挤压成型冷轧工作辊锻件技术条件》
	团体标准编制说明
	一、工作简况
	二、确定标准主要技术内容
	本标准化学成分分析方法按GB/T 223规定执行。成品化学成分偏差按GB/T 15547规定及来料按以下分析方法执行。
	另外规定低倍组织检验按GB/T 226规定执行。网状碳化物检验按GB/T 1299-2000规定执行。超声波探伤检验按GB/T 13314规定执行。肖氏硬度检验方法按GB/T 13313的规定执行。冷轧辊辊身淬硬层深度的测试，应采用辊身逐层磨削测定表面肖氏硬度值或在使用单位修磨时测定表面肖氏硬度值的方式。冷轧辊辊身表面裂纹的检验方法由供需双方协商确定。

	（六）检验规则
	1）冷轧辊质量由制造厂质量检查部门按本标准和供需双方的约定进行检验。
	2）冷轧辊各部位尺寸及表面质量要逐件进行检验。锻件的缺陷通过打磨清除后，尺寸仍应保持在锻件订货图规定的公差范围内。锻件打磨后，不允许有裂纹及目视可见的凹坑、非金属夹杂、气孔和其他影响使用的表面缺陷。锻件制造厂不准许对锻件进行焊补。锻件的尺寸和外形应符合订货合同的要求。
	3）冷轧辊化学成分每炉钢水浇注过程中取样检查，模铸钢应于上端取样检验。当分析不合格时，允许在冷轧辊本体上取样复验，复验合格即为合格。
	4）低倍组织、网状碳化物检验应符合GB/T 15547的规定。
	5）冷轧辊应逐支进行超声波探伤检验，
	6）冷轧辊表面硬度、辊身硬度均匀度、软带宽度逐件进行检验。
	7）辊身淬硬层深度由制造厂工艺保证，可用解剖测试相同材质和热处理工艺、直径相近，确有代表性的试验辊的淬硬层判定。若与修磨测量值不同时，应以实测值为准。
	8）需方应在冷轧辊到货后三个月内进行复验。当需方复验或使用中确认冷轧辊质量不符合本标准或供需双方的约定时，应通知制造厂进行会检，根据双方会检或第三方仲裁结果判定是否合格。

	（七）标志、清洁、包装和储运
	锻件的标志、清洁、包装和运输应按订货合同的规定执行。
	锻件表面应没有锈斑及其它污染物。
	三、 主要试验（验证）的分析、专题试验，试生产验证报告
	四、 与国内外标准水平对比分析报告；采用国际标准（国外先进）标准的程度简要说明；
	七、预期的经济效果


