
《风力发电机组 整锻塔架法兰 制造标准》 

（征求意见稿）编制说明 

1、工作概况 

1.1任务来源 

国家能源局印发的《风电发展“十三五”规划》，明确了“十三五”期间风
电发展目标和建设布局，指出到 2020 年底，风电累计并网装机容量确保达到 2.1
亿千瓦以上，其中海上风电并网装机容量达到 500 万千瓦以上。《山东省“十三
五”战略性新兴产业发展规划》中明确要求高效发展风能，重点发展陆上 3MW,
海上 10MW 以上大型风电机组，提升风电机组关键部件的自主化水平。 
   风电机组装机功率不断增大是大势所趋，随着装机容量增大，塔架法兰的直
径也不断增大。塔架法兰作为机组的重要连接部件对整个机组的安全运行起着至
关重要的作用，如何提高法兰质量，保证使用可靠性是从主机厂到法兰厂全产业
链厂家均应重点思考的问题。 
   目前国内有一定规模的风电法兰制造厂家大约有十几家，小型锻造厂不计其
数，业内鱼龙混杂，法兰质量也参差不齐。 
   国内风电塔架法兰自 2006 年开始自主制造，至今已十年有余，期间曾出现两
个行业标准，JB/T11218-2011《风力塔架 法兰锻件》；NB/T31025-2012《风力发
电机组  环形锻件》，这两个标准已不能完全适应风力发电机组塔架的技术要求
发展，特别是海上风电的发展趋势。 
   组织编制《风力发电机组 整锻塔架法兰 制造标准》的目的是为了规范、统
一风电塔架整锻法兰的制造标准，提高行业标准要求和整体制造水平，确保产品
质量稳定可靠。该标准将覆盖塔架法兰制造的全过程，内容更全面、更准确、更
具有适用性和实用性。 
   该标准由伊莱特能源装备股份有限公司提出，中国锻压协会归口，计划标准
名称为《风力发电机组 整锻塔架法兰 制造标准》，计划项目编号为：TBJH/CCMI 
004-2019. 

1.2 工作过程 

    2019 年 4 月，由伊莱特能源装备股份有限公司向中国锻压协会提出团体标准
立项申请；2019 年 5月，在中国锻压协会的努力下，立项通过专家评审，获得批



准。之后伊莱特立即联系各参编单位组建标准编制专家团队，同时着手起草标准
草稿。 
  2019 年 8 月，由中国锻压协会组织召开《风力发电机组 整锻塔架法兰制造

标准》 启动会议，会议上审议了标准草稿，与会专家们对草稿的框架结构、主
要包含内容等提出意见。 

2019 年 9月至 12 月，编制组多次组织讨论，几易其稿，形成现在的征求意
见稿。 

1.3 参编单位 

   本标准负责起草单位：伊莱特能源装备股份有限公司。 
   本标准参加起草单位：远景能源科技有限公司、金风科技股份有限公司、天
顺风能（苏州）股份有限公司、丹东丰能工业股份有限公司、江阴市恒润重工股
份有限公司、山西天宝集团有限公司、中信泰富特钢有限公司。 
   本标准主要起草人:XXXX 
   本标准参加起草人：XXXX 

2、标准编制原则 

2.1编制原则 

（1）一致性原则 

《风力发电机组 整锻塔架法兰 制造标准》为产品制造标准，标准中提出的
技术要求应与行业内现行材料标准、锻件标准、检测标准相一致。 

（2）先进性原则 

《风力发电机组整锻塔架法兰制造标准》综合了国内、欧洲、日本等国家 
风电塔架法兰制造的相关标准，做到与国际接轨，提高了标准的适用性。提出的
产品质量接收标准等同或高于当前行业通用要求，充分体现了标准的先进性和前
瞻性，为该类锻件的高质量供应提供标准指导和保障。 
 

2.2编制本标准的目的和意义     

    针对风力发电机组整锻塔架法兰的制作标准，截至目前，国外没有相应制作
标准。国内现有制造标准有两个，一个是 JB/T11218-2011《风力发电塔架 法兰
锻件》；另一个是 NB/T31025-2012《风力发电机组 环形锻件》。现有两个标准内
容主要针对技术条件和验收准则，新拟定的标准将覆盖风电法兰制造的全过程控



制、要求、可追溯性和验收标准，内容更全面； 
风电法兰所用原材料标准：国内采用 GB/T1591-2008《低合金高强度结构钢》，

该标准自 2019 年 2月 1日更新为 2018 版，新版本材料性能要求有较大变动，风
电法兰性能要求也应随之做适应性变化。国外采用 EN20025-3《正火/正火轧制可
焊接细晶粒结构钢交货技术条件》，GB/T1591-2008 和 EN20025-3 两个标准对材料
成分要求相当，有对应关系，但不完全等同。两个标准对材质成份、性能要求范
围均比较宽泛。 

国际上对风电法兰的性能要求越来越高，尤其是低温冲击性能要求，对供应
商的制造工艺水平提出更高要求。低成本、低质量的制造工艺水平不能满足现有
行业发展的趋势要求。通过该标准的发布和实施，可以有效提高风电塔架整锻法
兰的整体制造水平和产品质量，推动行业向高质量方向发展。 

2.3本标准的特点 

（1）先进性： 
本标准汇总融合了国内、国际风电主流客户、主流机型的设计要求，针对未

来风电机型大型化发展趋势对塔架法兰质量要求越来越高的特点，提高了对塔架
法兰的化学成分含量、机械性能要求，充分体现了本标准的先进性和前瞻性。  

（2）全面性： 
本标准除规定产品应满足的各项技术要求之外，还提出了制造企业应具备的

设备能力、质量保证能力、检测能力等综合能力，详细规定了法兰制造全过程的
控制要点和制造要求，标准内容覆盖了从原材料采购到产品交付的全过程，因此
该标准具有全面性的特点。 

3、标准主要内容 

3.1 范围 

本标准规定了生产风力发电机组用整锻塔架法兰制造企业的要求及整锻塔
架法兰的原材料控制、通用技术要求、制造过程控制、检验规则、标志、包装和
运输要求等。本标准适用于风力发电机组 整锻塔架法兰（含基础环法兰）的订
货、制造、检验和验收。 

3.2规范性引用文件 

本标准主要引用了国标、欧标、日标风电塔架法兰材料标准、化学成分、机
械性能、微观组织、无损检测、尺寸检测等标准；引用了锻压术语和金属热处理



工艺术语相关国家标准。 

3.3 通则 

标准中的通则部分主要对法兰制造企业的综合能力做出规定，包括制造设备
能力、检测设备能力、人员资质、质量管理体系要求等，同时规定了首件鉴定相
关要求。 

3.4定义 

本标准对塔架法兰制造特有的或常用的名词进行了定义，如公称厚度、预法
兰内倾、主变形方向等，规范行业用语，便于统一认识、相互交流。 

3.5 原材料控制 

本部分内容主要规定了法兰制造企业对于原材料供应商选择、冶炼工艺要求、
原材料入厂质量控制要求。 

3.6 技术要求 

技术要求部分主要对塔架法兰的冶炼化学成分、成品化学成分、成品机械性
能、微观组织、无损检测、尺寸及外观等应满足的要求。 

3.7 制造过程控制 

制造过程控制是本标准的重点内容，规定了锻造、轧环、热处理、机加工等
关键工序的制造要求，对锻造比、轧制比、热处理工艺方式等做出详细规定，重
点指出了制造过程中的关键控制要点。 

3.8检验 

    检验部分详细规定了塔架法兰检验规则、组批原则、检验内容、取样位置和

方向、试验标准、复验要求等，并对检验文件及试料保管做出规定。 

3.9 标识和可追溯性 

本部分规定了塔架法兰的标识要求，确保每件法兰均有可追溯性。 

3.10储存、防护、包装和运输 

本部分对塔架法兰的储存、防护、包装及运输做出规定，提出防污染要求并
给出包装方法。 

3.11 质量文件 



 本部分列明了塔架法兰交付应提交的相关质量证明文件。 

4、与有关现行的方针、政策、法律、法规和强制性标准的关系 

（1）针对风力发电机组 整锻塔架法兰的制作标准，截至目前，国外没有完
整统一的制作标准。国内现有制造标准有两个，一个是 JB/T11218-2011《风力发
电塔架 法兰锻件》；另一个是 NB/T31025-2012《风力发电机组 环形锻件》。现有
两个标准内容主要针对技术条件和验收准则，新拟定的标准将覆盖风电法兰制造
的全过程控制、要求、可追溯性和验收标准，内容更全面； 

（2）风电塔架法兰所用原材料标准：国内采用 GB/T1591-2008《低合金高强
度结构钢》，该标准自 2019 年 2月 1日更新为 2018 版，新版本材料性能要求有
较大变动，风电法兰性能要求也应随之做适应性变化。国外采用 EN20025-3《正
火/正火轧制可焊接细晶粒结构钢交货技术条件》，两个标准对材料成分要求相当，
有对应关系，但不完全等同。两个标准对材质成份、性能要求范围均比较宽泛。      

（3）国际上对风电法兰的性能要求越来越高，尤其是低温冲击性能要求，
对供应商的制造工艺水平提出更高要求。低成本、低质量的制造工艺水平不能满
足现有行业发展的趋势要求。 

5、标准水平建议，预期的社会经济效果 

本标准为推荐性团体标准，目前，国际上没有针对风力发电机组塔架法兰制
造的专用标准，国内现有制造标准有两个，一个是 JB/T11218-2011《风力发电塔
架 法兰锻件》；另一个是 NB/T31025-2012《风力发电机组 环形锻件》。现有两个
标准内容主要针对技术条件和验收准则，新拟定的标准将覆盖风电法兰制造的全
过程控制、要求、可追溯性和验收标准，内容更全面。 

本标准发布对于规范塔架法兰市场具有重要意义，本标准的应用将削弱低质
低价恶性竞争对市场的影响，起到净化市场，规范市场行为的作用，促进风电塔
架法兰制造向高质量方向发展。 

6、对征求意见及重大分歧意见的处理经过和依据 

本标准参编单位有塔架法兰制造企业、风电主机设计单位、塔筒制造单位和
国内质量最优的原材料供应商，参与单位均为国内外知名企业。编制小组成员为
各单位技术质量负责人，具有丰富的专业知识和管理经验，在多次专家讨论中，
各位专家提出的问题主要集中在对塔架法兰制造企业的能力资质要求、锻造比计
算方法、国内和国外标准引用问题上。针对专家们指出的问题，在征求意见稿中



汇总了各位专家的意见，将企业能力要求以“通则”的形式编制在标准中；将锻
造比计算方法以附录 1的形式附在标准后面；编制了国内、国际标准对比表以附
录 2形式附在标准后面。 

7、贯彻标准的要求和措施建议 

本标准实施对促进行业发展具有积极意义，建议标准发布后立即实施。本标

准由中国锻压协会向锻造行业推荐并组织标准宣贯，实施一段时间后，再向行业

内征求意见，如获得良好效果，则联合中国可再生能源学会风能专业委员会向国

际风电市场推荐应用。 

 

 

 


