2012锻造模具及润滑会议-会前调查问卷

真诚感谢各位代表参加本次会议！上届锻造模具及润滑会议在杭州成功举办，吸引锻造行业近200名中高层技术人员参加，本次会议将从模具材料选用、模具设计和制造、模具热处理及表面处理、润滑剂使用等方面同与会代表进行更深层次的交流，特向各企业做以下调查，我们将在会议上予以重点讨论！ 
（请填妥表格并传真至 010-68465044，联系人 雷蕾 女士  电话：010-68465045-699  
邮箱： conference@chinaforge.org.cn  回传此调查问卷的代表可享受会议费9折优惠。）
公司名称                                                                       

填表人                                     填表日期                            
1. 贵公司的主导产品是哪些？

2. 贵公司的主要锻造成形工艺？

□热模锻 □等温锻造 □温锻  □冷锻  □热挤压 □冷挤压 □热温锻、冷精整
3. 贵公司从事何种金属锻造？

□高温合金    □不锈钢    □铝镁合金   □结构钢 

4. 贵公司模具成本占总制造成本的比例是多少（      %）？ 
每吨锻件的模具费用是多少？（       元/吨锻件）
5. 贵公司自动化锻造线的模具占比多少（     ）？手工锻造线的模具占比多少（      ）？模具寿命是否达到1万件以上？
6. 贵公司模具的失效规律？
□磨损  □压塌 □变形  □开裂  □            □
□
7. 模具失效原因

□预热 □冷却 □润滑 □结构设计 □成形工艺设计 □锻造温度 □使用方法
8. 贵公司采用何种方式进行模具结构优化设计，使用何种模拟软件？
9. 通过何种技术提高模具的制造质量，从而提高模具寿命

□改善模腔表面粗糙度 □保证硬度均匀 □提高装配精度 □消除残余应力 

其它例如：​                                
10. 采用何种热处理方式提高模具寿命

□组织预处理 □真空热处理 □表面强化   其它                                      
11. 贵公司利用何种工艺进行模具表面强化？

12. 贵公司主要选用哪几种模具钢，其制造厂家名称

13. 贵公司是否在试用新的模具钢，模具寿命是否有提高，经济效果如何？

14. 在生产中，使用哪种润滑剂？ 采购哪家公司的？提高模具寿命效果如何？

15. 润滑剂在使用中经常遇到哪些问题；是润滑剂本身的原因还是其它原因？

问题：□粘模    □锻件充不满    □模具寿命低   

原因：□润滑剂问题   □预热温度    □模具松动  □模腔设计  □模具磨损、龟裂      □喷涂不均匀  □模具变形   □喷涂装置堵塞
 □其它                    

16. 环保润滑剂在贵公司的推广和使用情况（有哪几种零件使用，占比多少？）
17. 根据不同产品的生产工艺需求应如何选择适合的润滑剂？

18. 贵公司润滑剂的施涂方法？
□手工喷涂    □浸涂    □自动喷涂   □环状喷涂
19. 模具使用过程中经常会出现热磨损比较严重甚至开裂的问题，主要原因是哪方面，您是怎样解决的？

    □模具材料            □润滑剂 

· 材料硬度的选用  □热处理方式  □使用方法  □其他解决方式                      

19.贵公司采用何种方式进行模具修复？分别占多少比例                                                               
□堆焊（      %）            □模块下落（    %）
20.模具热处理中经常出现的缺陷有：
· 模具表面有软点              □模具产生淬火裂纹  

· 模具热处理前组织不佳        □模具淬火后组织粗大

您采用的预防措施是：                                              

21.贵公司采用数控加工方式制造的模具比例是多少（      %）？采用电火花加工技术的模具比例是多少（      %）？
22.贵公司主要采取哪些措施缩短新产品开发周期的？
22.您对中国锻压协会有哪些建议？
